Projekt wykonawczo-montażowy dla zadania: BUDOWA WIEŻY WIDOKOWEJ NA JAGODNEJ W RAMACH PROJEKTU „POLSKO-CZESKI SZLAK GRZBIETOWY” zlokalizowanej na działce nr 162 Ls,  obręb Poręba Lasy, gmina Bystrzyca Kłodzka

SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST 03.00

KONSTRUKCJE   STALOWE

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót ziemnych dla zadania : Budowa wieży widokowej na Jagodnej w ramach projektu „Polsko – Czeski szlak grzbietowy”.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako część Dokumentów Przetargowych i Kontraktowych, przy zleceniu i realizacji robót  wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.  Zakres robót objętych SST

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie i montaż elementów konstrukcji ze stali występujących w obiekcie. W zakres tych robót wchodzą:
- wykonanie i montaż elementów konstrukcji nośnej z przekrojów rurowych prostych i giętych,  jarzma stalowe stóp podporowych, pierścienie w otworach klatki schodowej w poziomach platform spocznikowych, schody spiralne z balustradami.
1.4. Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową i poleceniami inspektora.
2. MATERIAŁY

2.1. Materiałami stosowanymi przy wykonaniu robót będących przedmiotem niniejszej ST są:

· stalowe kształtowniki o przekroju zamkniętym w postaci rur prostokątnych o wymiarach 100×100×3 mm ze stali gatunek St3SX, wykonane zgodnie z normą BN-79/0656-01

· rury stalowe bez szwu, przewodowe o średnicach: 38*3.2, 177.8*5, 193.7*5, 219.1*5, 219.1*10, 508x6.3 [mm] ze stali gatunek R (St3SX) , wykonane zgodnie z normą BN-80/H-74219
· ceownik gorącowalcowany C160 ze stali gatunek St3SX, wykonany zgodnie z PN-84/H-93403

· blacha płaska o grubości4,  6, 8, 12, 24 [mm] ze stali gatunek St3SX, wykonana zgodnie z PN-0/H-

· pręty okrągłe o średnicy 12  i 24 mm ze stali gatunek StOS , wykonane zgodnie z PN-82/H-93215

· krata pomostowa zgrzewana  o przekroju pręta nośnego 25×2 w rozstawie34,3 mm i przekroju pręta wypełniającego xxxx w rozstawie 50,8 mm, obramowana i ocynkowana

· łączniki śrubowe w postaci śrub M16 i M20 w klasie wytrzymałościowej 8,8 i jakości wykonania C,  zgodnie z PN-85/M-82101

· nakrętki do śrub M12 i M16 w klasie wytrzymałościowej 8 i jakości wykonania C, zgodnie z PN-86/M-82144

· podkładki do śrub zgodnie z PN-78/M-8205

· farba przeciwrdzewna  na pyle cynkowym

· farba podkładowa

· farba  nawierzchniowa

2.2. Wszystkie materiały przewidywane do wbudowania będą zgodne z postanowieniami Kontraktu i poleceniami Inżyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące źródła wytwarzania i wydobywania materiałów oraz odpowiednie świadectwa badań, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i próbki do zatwierdzenia Inżynierowi.

2.3. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów dostarczanych na plac budowy oraz za ich właściwe składowanie i wbudowanie zgodnie z założeniami PZJ.

3. SPRZĘT

Do wykonania robót będących przedmiotem niniejszej ST stosować następujący, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inżyniera, sprzęt do montażu konstrukcji:

· żuraw samojezdny 5 - 10 Mg,

· wiertarka udarowa o mocy 1000 W

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość i środowisko wykonywanych robót.

Sprzęt używany do realizacji robót powinien być zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robót, który uzyskał akceptację Inżyniera.

Wykonawca dostarczy Inżynierowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
4. TRANSPORT

Do transportu materiałów, sprzętu budowlanego i urządzeń stosować następujące, sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inżyniera środki transportu:

· samochód dostawczy, skrzyniowy 3 - 5 Mg,

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Środki transportu winny być zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robót, który uzyskał akceptację Inżyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego (kołowego, szynowego, wodnego) tak pod względem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z wymaganiami obowiązujących PN i EN-PN, WTWOR i postanowieniami Kontraktu.

5.2. Zakres robót przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej:

a) zakup materiałów wskazanych do wykonania konstrukcji

b) dobranie metody spawania i materiałów spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukcji spawanej, klasy złączy spawanych, spawanego materiału i pozycji spawania 

c) przygotowanie szablonów do trasowania kształtu detali  i rozmieszczenia otworów

d) przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego elementu montażowego do  kontroli dokładności przygotowanych detali i końcowego spawania

5.3. Zakres robót przygotowawczych w zakresie montażu konstrukcji:

a) oczyszczenie miejsc montażu elementów konstrukcji

b) wyznaczenie osi i rzędnych w miejscach montażu elementów konstrukcji

c) wytrasowanie miejsc  otworów pod śruby kotwiące przy pomocy wcześniej przygotowanych szablonów, wykonanie otworów pod śruby kotwiące, osadzenie śrub kotwiących

5.4. Zakres robót zasadniczych w zakresie wykonania konstrukcji

Do zakresu robót zasadniczych wykonania elementów konstrukcji stalowych należy wykonanie następujących elementów montażowych przeznaczonych do  zabudowy w  wieży widokowej:
· słupy zespolone rurowe narożne, segmentu podstawy wieży
· łuki rurowe w segmencie podstawy wieży
· zestawy stopowe stalowe pod słupy zespolone narożne
· łączniki stalowe (węzły) elementów drewnianych konstrukcji wieży
· gięte łuki rurowe zewnętrzne (rury stalowe walcowane bez szwu) konstrukcji wsporczej segmentu podstawy wieży

· gięte łuki rurowe (rury zimno gięte kwadratowe) zewnętrzne – gondoli widokowej
· zestawy kotwiące przeznaczone do osadzenia w trzonach fundamentów betonowych

· schody spiralne stalowe (rura kolumny nośnej, stopnie z krat pomostowych)
· balustrady (bariery ochronne) stalowe schodów, spoczników i platformy widokowej
W zakres robót składających się na wykonanie konstrukcji wchodzą następujące prace i czynności:

a) trasowanie i cięcie detali

b) przygotowanie brzegów do spawania

c) złożenie detali na schemacie i wstępne scalenie spoinami szczepnymi

d) wykonanie wstępnej kontroli wymiarów i kształtu konstrukcji

e) wykonanie końcowego spawania z  przeszlifowaniem spoin

f) wykonanie końcowej kontroli wymiarów i kształtów konstrukcji

g) wykonanie kontroli jakości spoin

h) czyszczenie mechaniczne zespawanych elementów montażowych konstrukcji

i) wykonanie powłoki malarskiej farbą antykorozyjną

j) wykonanie wstępnego montażu konstrukcji na terenie wytwórni

k) wykonanie ostatecznych powłoki malarskich i oznaczenie symbolami wykonanych elementów montażowych konstrukcji

5.5. Zakres robót zasadniczych w zakresie montażu konstrukcji


a) montaż elementów konstrukcji na podporach, płatwi i łączników bez końcowego   dokręcania 

śrub montażowych


b)  rektyfikacja zmontowanej konstrukcji 


c)  końcowe dokręcenie śrub montażowych

5.6. Warunki techniczne wykonania robót

5.6.1. Wykonanie konstrukcji stalowej

Wykonanie konstrukcji stalowej powinno odbyć się w wytwórni wyposażonej w odpowiednie do tego celu zaplecze maszynowe, oprzyrządowanie oraz oprzyrządowanie kontrolno-pomiarowe. Pracownicy wykonujący roboty spawalnicze powinni posiadać odpowiednie kwalifikacje, potwierdzone  uprawnieniami odpowiednimi do sposobu wykonywania spawania oraz klasy wykonywanych złączy spawanych.

Wykonanie konstrukcji stalowej powinno odbyć się pod dachem.

Tolerancja  wykonania detali +/-1,0 mm, tolerancja rozmieszczenia otworów pod śruby 

+/-0,5mm, tolerancja wykonania elementów montażowych +/-1,0 mm.

Spawanie konstrukcji stalowej powinno odbyć się pod dachem według opracowanej przez wytwórcę konstrukcji technologii spawania i przekazanej Inżynierowi.

Przygotowanie brzegów do spawania według PN-75/M-69775

Klasa konstrukcji spawanej “3” zgodnie z PN-87/M-69003

Kategoria złączy spawanych “D” zgodnie z PN-85/M-69775

Klasa wadliwości złączy spawanych “W4” zgodnie  PN-85/M-69775 
Czyszczenie mechaniczne pod pokrycia antykorozyjne powinno odbyć się w komorze do tego celu przeznaczonej, przez wyszkolonych pracowników, wyposażonej w wentylację mechaniczną oraz środki bezpieczeństwa, 

Stopień czystości 1º według KOR3A.

Wszystkie elementy stalowe konstrukcji należy poddać ochronie antykorozyjnej poprzez ocynkowanie ogniowe . Grubość warstw powłok ochronnych przyjąć wg DIN EN ISO dla materiałów o grubości:  3mm - 80μm (gięte łuki rurowe zewnętrzne gondoli) , 15 – 24 [mm] - 150μm.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót:

· ogólne wymagania dotyczące wykonania robót, dostawy materiałów, sprzętu i środków transportu podano w ST “Wymagania ogólne"

· wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów i urządzeń

· wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy

· wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia budowlane

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne:

· badania laboratoryjne muszą obejmować sprawdzenie podstawowych cech materiałów podanych w niniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we właściwych PN (EN-PN) a częstotliwość ich wykonania musi pozwolić na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wyników dla całości wybudowanych lub zgromadzonych materiałów. Wyniki badań Wykonawca przekazuje Inżynierowi w trybie określonym w PZJ do akceptacji,

· wykonawca będzie przekazywać Inżynierowi kopie raportów z wynikami badań nie później niż w terminie i w formie określonej w PZJ

· badania kontrolne obejmują cały proces budowy

6.3. Badania jakości robót w czasie budowy

Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi właściwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

· wymiary i kształt dostarczonego materiału 

· właściwości wytrzymałościowe dostarczonego materiału 

· wymiary i kształt elementów przeznaczonych do scalenia w element montażowy, prawidłowość rozmieszczenia i wielkości otworów pod śruby montażowe

· jakość i sposób przygotowania brzegów elementów do spawania 

· jakość połączeń spawanych w zależności od kategorii połączenia i klasy konstrukcji spawanej

· wymiary wykonanych elementów montażowych

· kształt  wykonanych elementów montażowych

· jakość wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozją a w szczególności sprawdzenie jakości czyszczenia mechanicznego i grubości powłok ochronnych cynkowych
W trakcie montażu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

· osadzenie śrub kotwiących w elementach podporowych
· rozmieszczenie elementów montażowych i ich wzajemne położenie w pionie i w poziome

· połączenia montażowe w zakresie ilości, średnicy i klasy wytrzymałościowej łączników śrubowych, a w szczególności dokręcenie śrub i nakrętek.

7. OBMIAR ROBÓT

Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST “Wymagania ogólne".

Roboty objęte niniejszą ST obmierza się w jednostkach miary podanych w punkcie 1. 3. niniejszej ST.

Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

Ilość robót oblicza się według sporządzonych przez służby geodezyjne pomiarów z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzględnieniem wymagań technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w księdze obmiaru.

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru robót podlegają akceptacji Inżyniera i muszą posiadać ważne certyfikaty legalizacji.

Zasady szczegółowe:

8. ODBIÓR ROBÓT

Ogólne zasady odbioru robót i ich przejęcia podano w ST “Wymagania ogólne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości.

Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkładając Inżynierowi do oceny i zatwierdzenia dokumentację powykonawczą robót.

Odbiór jest potwierdzeniem wykonania robót zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowiązującymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Zasady szczegółowe:

Proces odbioru powinien obejmować:

a) sprawdzenie dokumentacji powykonawczej w zakresie kompletności i zgodności z projektem budowlanym i wykonawczym 

b) sprawdzenie robót pomiarowych w zakresie zgodności z dokumentacją projektową,

c) sprawdzenie wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacją projektową w zakresie wymiarów i kształtu

d) sprawdzenie wykonania konstrukcji stalowej w zakresie  jakości połączeń spawanych

e) sprawdzenie wykonania konstrukcji stalowej w zakresie zabezpieczenia przed korozją

f) sprawdzenie wykonania montażu konstrukcji stalowej w zakresie wzajemnego położenia elementów oraz połączeń montażowych.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

9.1. Ogólne wymagania dotyczące płatności 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST “Wymagania ogólne"

Płatność za jednostkę obmiarową roboty należy przyjmować zgodnie z postanowieniami Kontraktu, obmiarem robót, oceną jakości użytych materiałów i jakości wykonania robót, na podstawie wyników pomiarów i badań.

Zgodnie z postanowieniami Kontraktu należy wykonać zakres robót wymieniony w pkt 5  niniejszej ST.
9.2. Cena wykonania robót

Cena wykonania robót obejmuje:

a) prace geodezyjne związane z wyznaczeniem miejsca montażu elementów konstrukcji wraz dokumentacją powykonawczą

b) osadzenie elementów kotwiących w podporach

c) wykonanie i dostawa konstrukcji stalowej

d) montaż konstrukcji stalowej

e) dokumentacja powykonawcza

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

· WTWiO - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót – ITB

· PN-B-06200:1997-Konstrukcje stalowe budowlane – Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe

· PN-B-03215:1998 – Konstrukcje stalowe budowlane – Połączenia z fundamentami – Projektowanie i wykonanie

oraz inne obowiązujące PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajów UE  w zakresie przyjętym przez polskie prawodawstwo.
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